Proceso de Fabricacion de Tuberia 1. Aceria 3. Tratamientos Térmicos

Laminada en Caliente SHERIE o T AMENTD LIRS LU
Horno de Fusion = Vaciado>>  Horno de Afinacion >>  Desgasificacion >> Colada Continua/ Corte de Barra >> ,E:a""a{‘- ! Horno de Austenizacidn >»> Cabeza de Temple >> Horno de Revenido >> Recalibradora > Plano de Enfriamiento>> Control no Destructivo >> Cortado y Biselado >> Inspeccidn de Extremos

Vadado en Fuente

Tamsa ofrece la gama dimensional Tenaris desde 1/, hasta 28 pulgadas en tuberia de
acero sin costura, asi como servicios de valor agregado, almacén y logistica a nivel

mundial a través de TenarisNetwork para los clientes que asi lo requieran.

Horno de Austenizacién >> rEQS: 1;9 dE!g;igA Ie Horno de Revenido >> Recalibrador >> Enderezadora >> Plano de Enfriamiento >>

2. Laminadores

LAMINADOR CONTINUQ (LACO)

Corte de Tocho »> Hemo Giratorio > Desescamador >> Perforador >> Laminador Coritinuo a Mandril Retenido >> Extractor >> Calibrador => Sistema de Medicidn por IsGtopos >> Corte en Callente > Plano de Enfriamiento

O TUBING (TTUB)
Horno Giratorio >> Perfarador Alargador>» Laminador Peregrino >> Corte en Callente >> Homo de Normalizado > Calibrador >> Plano de Enfriamiento >» Control no Destructivo >> Hormo de Austenizacion >> Cabeza de Temple >> Homo de Revenido >> Ender

4. Fabricacion de Coples 5. Recalcado
LAMINADOR REDUCTOR ESTIRADOR (LARE) COPLES RECALCADO

Horno de Puntas >> Recalcado >> Granallado => Inspeccién por Particulas Magnéticas

(D)

Corte de Manguitos >> Manguitos >> Roscado > Control Dimensional >>  Inspeccion por Particulas Magnéticas >> Fosfatizado >> Terminacion

6. Lineas de Terminacion

LINEA 1 (L1)

Enderezadora >> Control no Destructivo >> Cortado y Biselado >> Paso de Mandril >> oscado >> Control Dimensional >> Inspeccion de Extremos >> Pone Aprieta Coples = Paso de Mandril >> Prueba Hidrostatica >> Roscado ==

Control no Destructivo >> Cortado >> Prueba Hidrostatica >> Paso de Mandril == Biselado => oscado >> Control Dimensional >> Inspeccién de Extremos > Pone Aprieta Coples >> * inspeccion por Ultrasonido >

3

LINEA 3 (L3) LINEA TUBING (LTUB)
Roscado »= Control Dimensional >> Inspeccién de Extremos >> Pone Aprieta Coples >> Paso de Mandril >> Fosfatizado >> Prueha Hidrostatica >> Biselado >> Roscada >> Control Dimensional >> Pone Aprieta Coples >>  Pasode Mandril >>  Balanza Medidora Estarcidora >>

* La inspeccion por Ultrasonido (IU) es un proceso opcional que dependera de las dimensiones del tubo o de las especificaciones del cliente.




